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|. Przedmowa

Firma Avant Tecno Oy pragnie podziekowa¢ za zakup tego narzedzia do fadowarki Avant. Zostalo ono
zaprojektowane i wykonane w oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenie w zakresie rozwoju produktow i
produkcji. Zapoznajgc sie z trescig niniejszego podrecznika i przestrzegajgc zawartych w nim instrukciji,
uzytkownik zapewnia sobie wilasne bezpieczehstwo oraz niezawodne dziatanie i dtugi okres eksploataciji
wyposazenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania lub konserwacji wyposazenia nalezy uwaznie przeczytac
niniejszg instrukcje.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuacji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatac;ji

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze, wskazujgce na czynniki, ktére
nalezy uwzgledni¢, aby zredukowaé ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE:

Ten symbol bezpieczenstwa oznacza wazne informacje dotyczgce
bezpieczehstwa zamieszczone w niniejszym podreczniku. Ostrzega on
0 bezposrednim zagrozeniu, ktére moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ komunikat dotgczony do symbolu i
upewnic sie, ze pozostali operatorzy rowniez zapoznali sie z
ostrzezeniami, poniewaz zagrozone jest bezpieczenstwo osobiste.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszgcych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkdd rzeczowych.

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaty sie z podrecznikiem obstugi tadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposdb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekaza¢ nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 nowy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta. Z powodu ciggtego udoskonalania produktéw niektére szczegdty podane w podreczniku mogag
rézni¢ sie od posiadanego urzadzenia. Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w
jezyku angielskim.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w podreczniku, nalezy réwniez przestrzegac instrukcji BHP,
lokalnego prawa i innych przepiséw dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdlnie przestrzegaé
przepiséw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
tresci niniejszego podrecznika bez powiadomienia.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Chwytak uniwersalny AVANT to narzedzie, ktére zostato zaprojektowane z przeznaczeniem do uzytku z
wielofunkcyjnymi fadowarkami podanymi w Tabeli 1. Przeznaczony jest do transportu lub podnoszenia
materiatéw, ktérych nie mozna obstugiwaé za pomocg standardowej tyzki lub widet do palet. Obstugiwany
hydraulicznie chwytak zapewnia pewny chwyt i doskonatg kontrole podczas zatadunku i przetadunku
materiatdw. Catkowita szerokos$¢ chwytaka zostata ograniczona do minimum, co sprawia, ze tadowarka z
podtgczonym chwytakiem jest zwinnym i mocnym urzgdzeniem takze do transportu kiszonki, stomy lub innych
podobnych materiatow.

Chwytak uniwersalny jest idealny do przenoszenia lekkich materiatdbw w obrebie placéw, stajni lub terenéw
zielonych. Moze by¢ rowniez stosowany z mniejszymi modelami tadowarek. W przypadku przenoszenia
ciezkich materiatéw lub intensywnego uzytkowania, zaleca sie stosowanie chwytakéw do kiszonki.

Narzedzie zostato zaprojektowane w taki, aby wymagana byta jak najmniejsza konserwacja. Operator moze
przeprowadzaé regularng konserwacje. Operator nie moze wykonywa¢ Zzadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalistom je wykonujacym. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ oryginalne specyfikacje, co moze zapewnia¢ stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Dostepny moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych - prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczacymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy potrzebne sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt ze sprzedawcg AVANT.

Tabela 1 - Chwytak uniwersalny - Zgodnos$¢ z tadowarkami Avant

Avant 520
630
216 313S R20 745
419 R35
218 3208 525LPG 750
420 635 )
220 320S+ R28 760i
640
528
A33065 . - - - - -
A110 - . . (*) - -
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. tadowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewlasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg dokfadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidtowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

OSTRZEZENIE: Niewtasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia,
ktore jest w zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazeh ciata.
Nalezy zapoznaé¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg
prawidtowego podtgczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi
narzedzia. W szczegdélnosci nalezy nauczyé sie bezpiecznego zatrzymywania

urzagdzenia. Nalezy doktadnie zapozna¢ sie ze wszystkimi Srodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obsfugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas podczepiania narzedzia do fadowarki nalezy upewni¢ sie, ze kotki
ustalajagce plyty narzedziowej znajdujg sie w potozeniu dolnym i spowodowaty
zamocowanie narzedzia do ladowarki. Nie wolno podnosi¢ ani przesuwaé
narzedzia, ktore nie zostato zamocowane.

OSTRZEZENIE , Chwytak uniwersalny jest przeznaczony do uzytkowania przez jednego operatora w
danym momencie. Nie dopuszcza¢ do przebywania innych oséb w poblizu strefy
zagrozenia urzgdzenia podczas jego pracy.

®  Narzedzie nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
Srodek ciezkosci znajdowat sie nisko, przy czym wysiegnik teleskopowy powinien by¢
wsuniety podczas jazdy.

m  Obserwowacé potozenie ostrych zebdw i chwytaka, ktére mogg opuszcza¢ sie nawet
jezeli fadowarka nie pracuje. Przed opuszczeniem fotela operatora narzedzie nalezy
zawsze opusci¢, opierajgc je pewnie na podiozu, aby unikngé jakichkolwiek
niespodziewanych ruchéw tadowarki i chwytaka. Nalezy przestrzega¢ procedury
bezpiecznego zatrzymania.

®m  Przyrzgdy sterownicze tadowarki nalezy obstugiwa¢ powoli i spokojnie. Nalezy
zachowaé ostrozno$¢ podczas podnoszenia fadunku na duzg wysokosé Ilub
opuszczania go z duzej wysokosci. Unika¢ gwattownych zmian predkosci lub
kierunku, aby zachowaé stabilnos¢ tadowarki, zwtaszcza pod duzym obcigzeniem.
Nalezy poruszac sie powoli i ostroznie, zwtaszcza na terenie pochytym lub Sliskiej
nawierzchni.

®  Przewozenie ciezkich tadunkéw moze spowodowac przesuniecie srodka ciezkosci
tadowarki i jej wywrdcenie. tadunek nalezy zawsze transportowaé mozliwie jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie wsunietym, tak
aby srodek ciezkosci byt nisko umieszczony, dla zapewnienia najlepszej stabilnosci.
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m  Podczas opuszczania fotela kierowcy moze ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki,
prowadzac do przewrdcenia sie maszyny. Nalezy zawsze pamigtaé, ze wysiegnik
moze nieoczekiwanie opas¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki mechanicznej lub
uzycia przyrzadow sterowniczych tadowarki przez inng osobe, powodujgc

OSTRZEZENIE niebezpieczenstwo zmiazdzenia. Narzedzie ani tadowarka nie sg przeznaczone do
dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed opuszczeniem fotela
kierowcy nalezy opusci¢ narzedzie.

m  Podczas przenoszenia ciezkich tadunkéw przegub nalezy utrzymywaé w pozycji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrdcenie tadowarki do
przodu.

m  Nalezy przestrzega¢é maksymalnego udzwigu podanego w podreczniku obstugi
tadowarki. W przypadku wiaczenia sie czujnika obcigzenia nalezy zachowaé
szczegolng ostroznoseé.

= Nalezy upewnic sie, ze powierzchnia moze utrzymaé caly ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzegac prawidtowego cisnienia opon.

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére moga siega¢ do miejsca, w ktérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

= Upewnic sig, ze wolna przestrzen u goéry jest wystarczajgca. Uderzenie o przeszkode
u goéry moze spowodowac wywrécenie tadowarki. Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢
od przewodow elektrycznych, lamp lub innych instalacji elektrycznych; uderzenie o
elementy znajdujgce sie pod napieciem moze spowodowac porazenie prgdem.

m  Podczas pracy w pomieszczeniach budynkéw nalezy zapewni¢ wystarczajgcy
wentylacje. Nie obstugiwac tadowarki w przestrzeniach zamknietych, niezaleznie od
rodzaju silnika lub paliwa. Gazy spalinowe mogg osigga¢ niebezpieczne stezenia.

®  Nie wolno uzywaé narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.

m  Uzywaé tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie doktadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowa¢é narzedzi w sposéb zagrazajgcy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposéb hakéw i innych elementow.

®  Narzedzie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowaé
uszkodzenie wyposazenia.

= Upewni€ sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajagce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegdlnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczytaé instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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Ryzyko powaznych obrazen ciata lub $mierci - Opuszczanie wysiegnika moze
spowodowaé zmiazdzenie o0s6b znajdujacych sie pod narzedziem Ilub
wysiegnikiem tadowarki. W przypadku ryzyka znalezienia sie jakiejkolwiek osoby pod
narzedziem lub na obszarze pomiedzy tadowarkg a narzedziem natychmiast zatrzymac
urzadzenie. Wysiegnik lub narzedzie moze sie niespodziewanie przemiesci¢, nawet jesli
silnik jest wylgczony. Nalezy zachowac bezpieczng odlegto$¢ od obszaru zagrozenia

oraz wszelkich ruchomych elementow.

OSTRZEZENIE:Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod podniesionym
tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy
pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet jesli silnik jest
wytgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest przeznaczona do
dlugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed opuszczeniem fotela

kierowcy narzedzie nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Nalezy pamietaé o stosowaniu odpowiedniej odziezy ochronnej:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A). Podczas pracy
przy tadowarce nalezy stosowac ochrone stuchu.

= Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

OSTRZEZENIE

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymacé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta, ze wysiegnik fadowarki moze opasé, nawet gdy silnik jest wytgczony.
Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wytgczy¢ silnik tadowarki i zaciggngé hamulec postojowy.

m Zwolni¢ ciSnienie resztkowe w ukfadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

= Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.

® W przypadku opuszczenia stanowiska pracy nalezy opusci¢ chwytak.



AANT »

4. Dane techniczne

Tabela 2 - Chwytak uniwersalny - Specyfikacje

Numer produktu A33065 A110
Szerokos¢ catkowita: 900 mm
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie: 400 kg

Waga: 65 kg

Obstuga chwytaka: Sitownik hydrauliczny
Maksymalny pr_zep+yw i ciSnienie oleju maks. 20,0 MPa (200 bar)
hydraulicznego:

Odpowiednie tadowarki Avant: Patrz Tabela 1

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej przedstawiono nalepki i oznaczenia, ktére muszg by¢é widoczne na urzgdzeniu. Je$li nalepki
ostrzegawcze stang sie niewyrazne lub zostang zerwane, nalezy je wymieni¢. Nowe nalepki sg dostepne u
sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostatly podane na okfadce.

Nalepki ostrzegawcze zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz

pomagajg zidentyfikowaé i pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzgdzeniem.

Uszkodzone lub brakujgce nalepki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na nowe.

Avant Tecno Oy
AANT .0
FIN-33470 YLOJARVI

TYPE No.
kg
I/min

{ Max  I/min, MPa ( bar)

Made in EU
2014 www.avanttecno.com C €

Tabliczka znamionowa narzedzia

B> »
4P

=
2
v

f
f
f

A46771 A46772 A46803



10 (24)

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy
1 |A46771 Niebezpieczenstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje..
2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym

narzedziem; trzyma¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

3 |A46803 Niebezpieczenstwo przyciecia i obciecia,
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
pozostawiac pracujgcego sprzetu.
Obstugiwaé¢ narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

4 Tabliczka znamionowa narzedzia

Tabela 4 - Giéwne elementy Chwytak uniwersalny

1 | Rama ze wspornikami szybkoztgcza

2 |Zeby dolne, 6 szt.

3 | Chwytak z zebami

4 |Sitownik chwytaka
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5. Podczepianie narzedzia

Chwytak uniwersalny jest dostarczany w stanie gotowym do pracy. Dotgczyé przystawke i jej weze
hydrauliczne do tadowarki zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym rozdziale. Przestrzega¢ rowniez instrukciji
obstugi fadowarki.

Podczepianie narzedzia do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposob, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostrozno$ci. Narzedzie mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty narzedziowe;j
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na narzedziu.

Jezeli narzedzie nie zostanie zamocowane do tadowarki, moze sie od niej odtgczyé powodujgc niebezpieczne
sytuacje. Nie wolno porusza¢ sie tadowarkg ani podnosi¢ wysiegnika, jesli narzedzie nie zostato
zamocowane. Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzega¢ opisanej nizej
procedury podtgczania. Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Montowanie narzedzia do tadowarki przebiega w nastepujacy sposéb:

OSTRZEZENIE: Ryzyko zmiazdzenia - Upewnié sie, ze niezamocowane

narzedzie nie przesunie si¢ ani nie spadnie. Nie przebywaé na obszarze

pomiedzy narzedziem a tadowarka. Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na

ptaskiej powierzchni.

Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

tadowarki z serii 200- tadowarki typu 200
700: (seria 1):

Krok 1:

m  Podnies¢ kotki ustalajgce ptyty narzedziowej i
obroci¢ je do tytu, tak aby weszly w szczeliny i
zostaty zablokowane w gérnym potozeniu.

m  Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny
uktad mocowania narzedzi - patrz odpowiednia
instrukcja systemu mocowania.

m  Upewni¢ sie, ze przewody hydrauliczne (oraz
wigzki przewodow elektrycznych, jezeli
wystepujg) nie beda przeszkadza¢ podczas
instalacji.

Krok 2:

= Obroci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie

NS
Xj\& do kierunku jazdy do przodu.
‘ m  Podjecha¢ ftadowarkg do narzedzia. Jesli

tadowarka jest wyposazona w wysiegnik
teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

m  Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki
tak, aby znalazty sie pod odpowiednimi
wspornikami narzedzia.
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Krok 3:

m  Lekko podnies¢ wysiegnik - przesungé dzwignie
sterowania wysiegnikiem do tylu, aby podniesé¢
narzedzie z ziemi.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w
lewo, aby obréci¢ dolng czes¢ ptyty narzedziowej
w kierunku narzedzia.

m  Zamocowac recznie kotki ustalajgce lub zatgczy¢
blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu
kotkéw ustalajacych.

Ryzyko spadajacych
przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia

Narzedzie, ktére nie zostato

catkowicie zamocowane do

tadowarki moze spas¢ na

operatora albo spasé od tadowarki z serii tadowarki typu 200
200-700 (seria 1)

wysiegnik  lub  w  kierunku

tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad
tadowarka. Nie wolno
przemieszcza¢ ani  podnosic
narzedzia, ktoére nie zostato

Zamocowane.

OSTRZEZENIE: Ryzyko zmiazdzenia - Unikaé przewracania sie narzedzia.

Nadmierne przechylenie lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza
ryzyko przewrécenia sie narzedzia. Nie uzywacC automatycznej blokady kotkéw
ustalajgcych, gdy narzedzie jest uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kofki
ustalajgce nie wrocg do normalnego potozenia przy przechylaniu, nie przechylac¢ ani

nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opusci¢ narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.
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5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

5.1.1  Podtaczanie i odtaczanie przewodoéw hydraulicznych

W tadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potaczone przy uzyciu systemu wieloztgczy. Aby dokonaé
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczek na system wieloztgczy w przypadku tadowarki z serii Avant 300-
700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub zlecenia instalacji.

Nie wolno podtgczaé ani roztgcza¢ szybkozigczy ani innych elementéw hydraulicznych,
gdy dzwignia sterowania hydrauliki roboczej jest zablokowana w potozeniu pracy lub jesli

instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtaczanie Ilub odigczanie zigczek

hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.

Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$é zigczek; uzywaé nasadek ochronnych na
szybkozitgczach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multizfgcza:

I. Dopasowaé kotki do podtgczenia narzedzia do odpowiednich
otworéw ztgcza tadowarki. Multiztagcze nie zostanie podtgczone,
jesli ztagcze narzedzia jest odwrdcone.

2. Poditagczy¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ ztgcza. Wytgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odlaczanie systemu multizigcza:

Przed odtaczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podioze.
I.  Wytagczyé pomocniczy uktad hydrauliczny tadowarki.

2. Weciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignig, aby odigczy¢
zigcze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ multizigcze w jego uchwycie na
narzedziu.
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Standardowe szybkozigcza

(alternatywne szybkoztgcza w niektérych modelach fadowarek):

Przed podigczeniem Ilub odigczeniem standardowych szybkozigczy,
ci$nienie resztkowe musi by¢ usuniete z uktadu (jak pokazano ponizej).
Standardowe szybkoztgcza nie zostang podtgczone, jezeli w uktadzie
hydraulicznym panuje ci$nienie.

W celu podtgczenia lub roztgczenia standardowych ztgczek, przesungé kotnierz na koniec zenskiej ztgczki.
Weze powinny by¢ podtaczone w taki sposdb, aby ztgczki z zaslepkami oznaczonymi kolorem byty zgodne po
obu stronach. Nalezy pamietaé, ze zaslepki ochronne po stronie fadowarki i przystawki zapobiegajg
zanieczyszczeniu ztgczy podczas prac. Przy rozigczaniu standardowych szybkoztgczy, z uktadu moze sie
wydostawac niewielka ilos¢ oleju. Zatozy¢ rekawice ochronne i zapewni¢ szmatke do przetarcia elementéw.

Odfaczanie przewodoéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i rownej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego ukfadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odczepiania narzedzia przed odblokowaniem ptytki szybkoztgczek nalezy
zawsze odtgczyé najpierw zigczki hydrauliczne, aby unikngé uszkodzenia przewododw i
wycieku oleju. Zatozy¢ na ztgczki nasadki ochronne, aby do instalacji hydraulicznej nie
przedostaty sie zanieczyszczenia.

Zwalnianie resztkowego cisnienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie ztgczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podtaczyé. Jezeli ztagczek nie
da sie podtaczyé, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego ukfadu
hydraulicznego w tadowarce przy wytgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos$é, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie ci$nienia resztkowego, przed odtgczeniem ztgczek nalezy wytgczy¢ silnik tadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Instrukcja uzytkowania

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaly usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczehstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

Ostre zeby przystawki i jej chwytak mogg powodowaé

nie znajdujg sie inne osoby (zachowaé bezpieczng

powazne uszkodzenia ciata. Upewni¢ sie, ze w poblizu Y
.: i!

odlegtos¢ od oséb i zwierzat hodowlanych). Przed

rozpoczeciem jazdy opusci¢ chwytak. Przed zblizeniem

[ ]
sie do przystawki zawsze zatrzymywaé fadowarke
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania.
OSTRZEZENIE:Nalezy unikaé przewracania sie
maszyny. Nie wysuwac wysiegnika teleskopowego, gdy
ciezar fadunku zbliza sie do granicznej wartosci

nosnosci fadowarki lub gdy wysiegnik tadowarki znajduje

sie w pozycji poziomej. W przypadku sygnalizacji przez ®
wskaznik tadowarki (jesli znajduje sie na wyposazeniu)
nalezy spokojnie opusci¢ tadunek i wsung¢ wysiegnik

teleskopowy. Unika¢ gwattownych zmian predkosci lub

kierunku, gdy fadunek jest podniesiony. W razie

potrzeby nalezy zastosowac¢ dodatkowe przeciwciezary.

Nie wolno uzywaé fadowarki ani jej narzedzi do
podnoszenia oséb ani jako platformy roboczej, nawet
przez krotki czas. Nie wolno wspinaé sie na narzedzie.
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6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaly sie bezposrednio przed fadowarkg. Nalezy réwniez upewnic sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny przycigga zwlaszcza
dzieci.

Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan narzedzia i fadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju
hydraulicznego. Narzedzia nie wolno uzywaé w przypadku wykrycia usterki instalacji hydraulicznej
tadowarki lub narzedzia. Instrukcje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w Rozdziale 7.

Narzedzie i przyrzady sterownicze fadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela kierowcy. Upewni¢ sie,
ze tadowarka i narzedzie sg uzywane w sposOb bezpieczny i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nie wolno obstugiwac tadowarki i narzedzi znajdujgc sie pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekow
mogacych zaktocié ocene sytuacji lub spowodowaé sennos¢ albo niedozwolonych przy obstudze
sprzetu.

Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unikaé niepotrzebnego opuszczania
fotela kierowcy.

6.2 Obstuga przystawki

®  Aby zapewni¢ stabilnos¢ podczas pracy, elementy sterujgce tadowarki i jej wysiegnika nalezy obstugiwac
w ostrozny i ptynny sposéb, unikajgc wykonywania nagtych ruchow.

®  Nalezy pamietaé o maksymalnym dopuszczalnym udzwigu tadowarki.

®  Nalezy zapoznaC sie ze sposobem obstugi tadowarek przegubowych w ograniczonych przestrzeniach.
Witasciwosci jezdne tadowarki przegubowej réznig sie od innych typéw fadowarek lub standardowych
wozkow widtowych. Niezbedne moze byé ukonczenie specjalnego przeszkolenia (réwniez praktycznego).

Upewnic sie, ze w poblizu nie znajdujg sie inne osoby. Inne osoby nie powinny zbliza¢ sie
do chwytaka na odlegto$¢ ponizej pieciu metrow i nie powinny znajdowac sie
bezposrednio za tadowarkg lub przed fadowarkg. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas jazdy w
poblizu oséb lub zwierzat. Nalezy réwniez upewnic¢ sie, ze manewr cofania tadowarkg

moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb.

Jezeli tadowarka nie jest wyposazona w mechanizm samopoziomowania wysiegnika:

Podczas podnoszenia materiatu na duzg wysokos¢ nalezy réwnoczesnie przechyli¢ ptyte
przednia, aby zapobiec spadnieciu tadunku na fadowarke lub operatora. Wyposazenie
tadowarki w mechanizm samopoziomowania wysiegnika sprawia, ze powtarzane

czynnosci zwigzane z podnoszeniem stajg sie tatwiejsze.

Jesli tadunek podnoszony z duzej wysokosci bedzie zbyt ciezki, tadowarka moze sie
przechyli¢ do przodu podczas cofania. Nigdy nie cofaé¢ fadowarki ciggnacej tadunek bez
wczesniejszego upewnienia sie, ze fadowarka jest w stanie przenie$¢ podnoszony
tadunek.
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6.3 Przenoszenie materiatu

Jako wskazowke nalezy stosowa¢ maksymalny udzwig podany w podreczniku obstugi tadowarki. Nalezy
pamietaé, ze rzeczywista fadownos¢ rézni sie w zaleznosci od warunkoéw pracy, duzy wptyw majg zwitaszcza
nieréwno$ci terenu, na ktérym wykonywane sg prace. W przypadku wigczenia sie czujnika obcigzenia nalezy
zachowaC szczegolng ostroznos¢. Nalezy takze upewnié sige, ze podioze jest stabilne i przestrzegac
zalecanych wartosci cisnienia w oponach.

OSTRZEZENIE: Ryzyko przewrédcenia sie - Unika¢ przecigzenia i utrzymywaé ciezki

tadunek w poblizu maszyny. Zawsze stosowaé pas bezpieczenstwa.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ciezki tadunek lub duza odlegto$¢ pomiedzy tadowarkg a
srodkiem ciezkosci fadunku bedzie mie¢ wptyw na réwnowage i sposdb prowadzenia
fadowarki. Zalecane jest stosowanie dodatkowych przeciwciezarow, szczegdlnie podczas
obstugi mniejszych modeli tadowarek. W przypadku tadowarki z serii 200 zalecane jest
stosowanie obcigznikéw kot. Przy ciezkich tadunkach wysiegnik teleskopowy musi byé

wsuniety podczas jazdy tadowarka.

6.3.1 Rozktad obciazen

Obcigzenie powinno by¢ réwnomiernie roztozone na zebach. Wskazane maksymalne obcigzenie dotyczy
przenoszenia luznych materiatéw, gdy wszystkie dolne zeby sg obcigzone mniej wiecej rownomiernie. W
przypadku transportu pojedynczych elementéw moze tatwo dojs¢ do przecigzenia poszczegdlnych zebdw.

Unika¢  nierbwnomiernego  zatadunku
chwytaka, aby zapobiec uszkodzeniu
przystawki i upadkowi fadunku.
Przystawka jest przeznaczona do pracy z

luznymi materiatami.

Nie nalezy na zegbach zawiesza¢ zawiesia
ani liny. Przystawki nie wolno uzywaé do

operacji podnoszenia.

Unika¢ przenoszenia materiatdbw na samych koncach zebdéw. Chwytak powinien by¢
INOTYFIKACI ARVl obcigzony, a podczas przenoszenia tadunkéw na samych kohcach zebdow
istnieje ryzyko przecigzenia i uszkodzenia zebdw lub ramy chwytaka.



18 (24) Amuf

6.4 Praca na nierownym terenie

Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowa¢ podczas uzytkowania urzgdzenia na terenach nachylonych i
zboczach. Nalezy poruszaé sie powoli, szczegdlnie na terenach pochytych, nieréwnych lub Sliskich
nawierzchniach, i unikaé gwattownych zmian predkos$ci lub kierunku. Przyrzady sterownicze tadowarki nalezy
obstugiwaé ostroznie i ptynnie. Uwazaé na rowy, dziury w ziemi i inne przeszkody, poniewaz uderzenie o
przeszkode moze spowodowacé przewrdcenie sie tadowarki.

Na terenie pochytym nie mozna osigga¢ maksymalnego udzwigu. Na terenie opadajgcym poziomo tadunku
nie wolno podnosi¢ wysoko. Podczas podnoszenia ciezkich fadunkéw przegub ramy tadowarki powinien byé
utrzymywany w prostej pozycji; obrét tadunku w trakcie podnoszenia bedzie mie¢ wpltyw na stabilno$é
tadowarki i moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie maszyny.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

NIEBEZPIECZENSTWO:Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzi¢ pod
uniesionym narzedziem. Podczas wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewnic sie,
ze narzedzie jest prawidtowo podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem. Podczas konserwacji wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opa$g¢,
powodujgc powazne obrazenia ciata lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest
wylgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i serwisowe nalezy wykonywaé po

opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

Chwytak moze sie sam opusci¢ w przypadku usterki lub

btedu obstugi, co stwarza ryzyko powaznego YA
uszkodzenia ciata. Wszelkie prace konserwacyjne i ;ﬂ

serwisowe nalezy wykonywa¢ po opuszczeniu

narzedzia do bezpiecznego potozenia.

e

7.1 Sprawdzanie elementéow hydraulicznych

Stan przewodow i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzac, gdy silnik jest wytaczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwaé. Wyciekajacy ptyn hydrauliczny moze przeniknaé
przez skore i spowodowal powazne obrazenia. Je$li ptyn hydrauliczny przeniknat przez skére, nalezy
natychmiast skorzystaé z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czes¢ ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest rowniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnosé¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiarow. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.
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NIEBEZPIECZENSTWO:Ryzyko  wtrysku
plynu pod wysokim cisnieniem przez
skéore - Zwolni¢ cisnienie przed

wykonaniem konserwacji. Nie wolno

obstugiwaé elementéw hydraulicznych, gdy

instalacja hydrauliczna znajduje sie pod
ciSnieniem, poniewaz ztgczka moze pekngc
lub poluzowac sie, a uwolniony olej moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata. Nie
wolno obstugiwa¢ maszyny w przypadku
wykrycia usterki w instalacji hydraulicznej.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukacé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdzac¢ stan przewoddéw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewoddw; poprawic zaciski wezy, aby unikngé przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg byc¢
doktadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzagdzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.

1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

Nie wolno przechowywaé narzedzia bezposrednio na ziemi - nalezy je ustawié, na przyktad, na drewnianych
klockach lub palecie. W przypadku przechowywania przez dluzszy czas nalezy w razie koniecznosci
odswiezy¢ lakier, nasmarowa¢ punkty smarowania i nasmarowaé olejem widoczne czesci ttoczyska
sitownikow, aby zapobiec ich rdzewieniu.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposoéb:

m  Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zakfadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zakfad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotow i materiatdw eksploatacyjnych.

W szczegodlnych przypadkach, ktére zostaty wczesniej ustalone, zakiad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdéd spowodowanych w wyniku niewlasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwaciji.

m  Konsekwencji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysyiki zwigzanych z naprawa.
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EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EG-forsakran om 6verensstammelse
EU samsvarserklaering

EF-overensstemmelseserklaering www.avanttecno.com
EC Declaration of Conformity

EG-Konformitatserklarung

Déclaration de conformité CE

Valmistaja / Tillverkare / Produsent / Producent / Manufacturer / Hersteller  AVANT TECNO OY
Fabricant:

Osoite / Adress / Adresse / Address / Adresse: Ylotie 1
33470 YLOJARVI, FINLAND

Vakuutamme taten, ettd alla mainitut tuotteet tayttavat konedirektiivin turvallisuus- ja terveysvaatimukset (direktiivi
2006/42/EY muutoksineen). Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu /

Vi férsékrar harmed att nedan beskrivna produkter éverensstdmmer med halso- och sdkerhetskrav i EG-maskindirektiv
(EG-direktiv 2006/42/EG som andrat). Féljande harmoniserade standarder har tilldmpats /

Vi erkleerer herved at produktet som er oppgitt under er i samsvar med forskriftene i Maskindirektivet (direktiv 2006/42/EC
med endringer). Fglgende harmoniserte standarder har blitt anvendt /

Vi erkleerer herved, at nedenstaende produkter er i overensstemmelse med bestemmelserne i maskindirektivet (direktiv
2006/42/EF indeholdende eendringer). Fglgende harmoniserede standarder er anvendt /

We hereby declare that the products listed below are in conformity with the provisions of the Machinery Directive (directive
2006/42/EC as amended). The following harmonized standards have been applied /

Wir erkléaren hiermit, dass die nachstehend aufgefiihrte Maschine konform ist mit den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie (EG-Richtlinie 2006/42/EG mit Anderungen). Die folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

Nous déclarons par la présente que les produits mentionnés ci-dessous sont conformes aux exigences en matiére de
sécurité et de santé de la directive relative aux machines (directive 2006/42/CE, avec ses modifications) Les normes
harmonisées suivantes ont été appliquées

SFS-EN ISO 12100, SFS-EN ISO 4413

Mallit / Modeller / Modeller / Modeller / Models / Modellen:

Avant

Hydraulitoiminen yleispihti; Avant-kuormaajan tydlaite
Hydraulisk grep; arbetsredskap for Avant lastare
Hydraulisk silogrip; redskap for Avant minilastere
Hydraulisk overfaldsgreb, redskab til Avant Minilsessere A33065
Hydraulic grapple; attachment for Avant loaders A110
Hydraulische Allroundgreifer ; Anbaugerat fiir Avant Radlader

Fourche crocodile a commande hydraulique destinée a étre utilisée avec les
chargeuses Avant

: : U . 1.10.2015 YI&jarvi, Finland
Risto Kakel3,
Toimitusjohtaja / Verkstallande direktér / Administrerende direktgr /

Managing Director / Geschéftsflihrer / Directeur général
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